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集成化的智能马达控制中心
Allen Bradley CENTERLINE® 2500 MCC智能低压柜-节能之窗

在全球能源极速紧缺的时代，高效率利用有限的能源是不二的选择，但是，一个

重要的前提，你知道你的能源都消耗在哪些生产工艺环节吗？你知道你下一个

节能项目该从何下手吗？你有足够的数据支持你的推论吗？罗克韦尔自动化A-B  
CENTERLINE® 2500智能低压柜提供了智能解决方案及所需的硬件，通过集成架构
及网络能完整地“透视”你对于能耗分析所需的相关数据，包括最底层设备的数

据，让你轻松地利用完整的数据对于工厂的短期改造及长期扩建做出正确有依据

的决策。

罗克韦尔自动化A-B CENTERLINE® 2500是新一代的IEC智能低压柜，延用了

Allen Bradley北美NEMA标准的精干耐用基础结构设计(CENTERLINE® 2100)完全
符合IEC市场的需求。罗克韦尔自动化A-B拥有超过百年的低压马达控制经验，
CENTERLINE® 2100 NEMA低压柜在北美更是多年来占有市占率第一的市场领先地
位，更于1999年为全球第一个厂家推出了智能化的低压柜。智能低压柜的概念
在北美从此被广泛的接受及应用也造福了广大的客户群在生产上的便利。

智能低压柜的关键优点
智能低压柜除了能够为节能提供重大工厂改进决策的准确数据及

讯息，其另一优点是能在运行中的生产线要发生故障前提前预报

警让你实时解决即将要发生的问题进而大大的提升生产效率及降

低生产线停产的风险及成本。

智能低压柜的综合成本概念
单单以硬件成本计算，智能低压柜明显的会比传统的低压柜

高，原因不外乎是因为拥有了全系列的智能器件。但是对于最

终投资方来说智能低压柜的成本往往是降低的，关键就在于智

能低压柜的综合成本优势。以智能的网络来代替传统的硬接

线，大量的铜制硬接线省略了及现场的施工调试所需的人力物

力大大的减少了，以及大量的I/O模块也省略了，此外，后期的
现场维护人员及需求则大规模的节约因为所有的设备监视都在

主控室里就能够实现。其实最关键的成本是现场停机工厂停产

所造成的损失，智能低压柜能帮助你有效的减低非预期的生产

风险。许多实际案例说明了非预期的生产停机造成的成本远远

大于前期设备的投资。

A-B CENTERLINE® 2500与市面上所谓的智能低
压柜的关键差异
只要是有吸引力的新产品，厂家们为了竞争及抢市场争先恐后

的抄袭新技术已经相当普遍，最后都是以打价格战收场，智能

低压柜也不例外。罗克韦尔自动化在1999年推出了全球第一套
智能低压柜，此后有无数的厂家试着用最低廉成本的方式来达

到所谓的智能低压柜技术。这些类型的低压柜产品往往用户们

买的时候觉得捡到了便宜，但在使用上却碰到了种种的问题进

而对智能低压柜失去了信心。智能低压柜的好坏关键，从罗克

韦尔自动化的角度来看不外乎是两点：网络的可靠性及动力的

安全性。A-B CENTERLINE® 2500是标准的订制化产品，其优越
的“智能柜体”性能针对每种不同的现场应用都有标准的设计

及参数要求。这些标准设计都是通过了罗克韦尔自动化在美国

密尔瓦基的研发总部重复严格测试及验证的结晶，确保了整体

设计的可靠性及安全性。再经由A-B IntelliCENTER®专用智能低
压柜软件的支持，完整的为用户提供了全套智能解决方案。在

国家标准中也有明确的定义智能低压柜的要求(GB/T 7251.8)。
此标准明确了网络电缆及动力电缆的铺设结构要求及监控软件

的必要性。许多厂家都只是简单的使用了部份的智能器件再将

网络铺设在传统的低压柜中。在应用设计当中也是以节省空间

及成本为前提因而种下了网络的断线、干扰及器件使用过热故

障的隐忧。许多潜在问题是在前期调试无法体现的，等发现时

常常都是在生产已受到严重影响之后。

罗克韦尔自动化对CENTERLINE® 2500智能低压
柜质量的保证
除了上述从产品研发的质量保证，罗克韦尔自动化对其生产的

要求也以同一标准看待。 所有的A-B CENTERLINE® 2500都是由
罗克韦尔自动化独资的工厂生产已对其生产工艺及整串供应链

做严格的把关。在中国，A-B CENTERLINE® 2500只有在罗克韦
尔自动化的独资上海金桥工厂生产，完全没有贴牌、生产及供

应链失控的隐忧为用户提供了高质量的保证。

智能低压柜的优点在理论上是有目共睹的，其中包括了对短

期、长期节能减排的铺垫，生产不停机的预报警功能，有节约

综合成本的优势。但是在实际执行上，用户还是要慎选厂家及

柜型，以国家标准(GB/T 7251.8)对智能低压柜的要求为前提来
做评估，进而对工厂的长远可靠安全运行打下稳固的基础。



智能低压柜定义

智能低压柜的关键元素

您知道什么是真正的智能低压柜吗？基于智能低压柜国家标准

GB/T  7251.8的规定，其关键要素有：

• 要求全系列智能元器件，如智能马达保护器；

• 要求低压柜内置现场总线，如DeviceNet，Pro�bus；

• 要求专门设计的智能柜体结构，如要求通讯及控制电缆与 

动力电缆完全隔离；

• 要求具备专用的监控软件，如IntelliCENTER®。

综合成本概念

智能低压柜综合成本

智能低压柜由于采用了总线技术，结合其无比优越的预诊断及

远程监控功能，从而最大限度地避免了非预期的生产风险。具

体来说：

•　 缩短设计周期，减少设计工作量；

•　 大量减少I/O模块；

•　 减少大量的硬接线工作，减少劳动力开支；

•　 采用专用的设计软件，减少设计错误；

•　 大量节省现场安装及调试费用；

•　 大量节省后期维护费用。

智能马达控制

智能马达控制
罗克韦尔自动化具有超过百年的马达控制经

验，在90年代全球第一个推出智能马达控制中

心，通过智能马达控制给客户带来的好处有：

•　 强大的预诊断及预报警功能，大大降低生

产的风险；

•　 综合成本的节约；

•　 通过集中控制和管理，极大地方便和减少

现场的维护。



智能柜体结构

智能柜体独特结构

为了保证智能低压柜通讯的可靠

性、稳定性，其专用的智能柜体结

构必须满足GB/T 7251.8的要求：

• 通讯电缆及控制电缆必须与动力

电缆完全分开，并具有各自的电

缆隔室；

• 通讯电缆的接插头

必须符合网络的通

讯要求；

• 抽屉应具备通讯测

试功能。

智能低压柜与控制系统的连接

智能低压柜与上位控制系统的连接

智能低压柜设计为内置的DeviceNet 网络，按照ODVA规范进行

了严格的测试，可确保通讯的可靠性；通过监控软件获得用于

预防性维护、过程监视和高级诊断的信息：

•　 监控软件透过网络获取马达的动态电能消耗信息，据此为

节能方案提供最优的决策依据；

• IntelliCENTER®监控软件，使用NetLinx开放网络架构，具有

预配置画面功能，可在企业任何位置进行监视；

• ActiveX控件允许无缝集成到RSView中并提供与第三方可视

化程序包的接口。

IntelliCENTER®

专门的监控软件
罗克韦尔自动化为用户提供定制的智能低压柜监控软件

IntelliCENTER®其主要功能有：

•　 动态监控柜面布置图：

•　 实时监测各个回路的信息，包括趋势图等；

•　 具有易于操作的ACTIVE X控件功能；

•　 可追溯的事件日志记录；

•　 综合的管理功能，如马达的能量管理、备件管理、

 文件管理等。
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