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CPG行业解决方案

质量管理应用软件

实现工厂和企业质量控制过

程的跟踪与监督

优点：

• 一次通过率提高了12%；

• 质量规范文件成本下降了80%；

• 减少质量故障高达50%；

• 降低品牌风险

罗克韦尔软件解决方案

我们的软件解决方案得益于罗克韦尔自

动化(Rockwell Automation)在消费包装品

(CPG)行业100多年来的创新，经验和全

球支持。每一款应用软件都与行业最佳

实践紧密融合，根据面向服务架构(SOA)

的综合应用框架制定解决方案。结合理

论内容，可以制定个性化的可扩展的解

决方案，用户能够迅速在实际中应用，

节约了大量时间。

挑战

传统的质量管理程序包含纠正和预防措施的人工纸质报告、电子数据

表格和过程文件的交叉引用，往往难以使用和更新。尽管这些类型的

程序可能是有效的，但却难以将质量与生产数据相关联，显示质量问

题趋势和引起质量问题的过程事件。大多数生产商虽然认识到此类数

据的内在关系，但缺乏将其有效关联的能力。

罗克韦尔软件认识到这些挑战，推出了一套有价值的信息解决方案，

从而通过全面质量管理更好地控制生产过程。



罗克韦尔软件(Rockwell Software)的可配置质量管理应用

软件是一款综合的生产管理程序。该程序包括质量取样

方案的创建与管理、在线测试与实验室质量检验、净含

量控制、检疫和综合报告。

取样方案

取样方案减少不必要质量检查的时间，检验必须执行的

检查。集中取样有利于采用最佳实践，并成为记录系统

的一部分。

在线测试

质量管理应用软件支持从计划到生产的质量控制测试的

创建和执行，包括测试定义、试验定时执行和预定数据

集结果。通过不同的仪器接口方法，可将质量数据人工

输入或直接集成到系统。质量数据的SPC分析有利于运行

状况的即时反馈。

净含量控制

净含量控制程序监控包装重量、体积或物品单位，满足规

范和法律要求，这有利于降低次品率和过满填装损失。

该程序还支持其它功能，包括设备精度控制、毛重执行

控制和净含量取样控制。

实验室质量检验

将生产后质量检验的信息和记录与在线测试和生产的数

据相关联。作为单独质量生产记录，有助于提高生产

力、构建更有价值的综合质量方案。

质检/检疫

产品经检定符合客户要求和质量标准后，方能进行装

运。这可使运输未被检定产品的风险和相关物流费用最

小化；同时较传统的纸质体系而言，还能实现更优的合

规性、最小化废品率、不合格时间、和现场退货/召回。

质量仪表板和报表

同时，该应用软件还提供特定机器、场地或企业级的产

品质量仪表板和报表。

这有助于提升一次通过率、增加产量、并减少废品和产

品差异性。

与纸质体系相比，质量管理提供全面的高准确度信息，

极大提高了效率

质量管理应用软件
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Plant Compliance Report
Monday Tuesday Wednesday Thursday Friday

Shift 1 Shift 2 Shift 3 Shift 1 Shift 2 Shift 3 Shift 1 Shift 2 Shift 3 Shift 1 Shift 2 Shift 3 Shift 1 Shift 2 Shift 3
Line 1
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Line 4

Compliant Not Compliant Approval Required Compliant Late To be Completed

Order Quality Report – Quick View
Date: 8/3/2009 Shift: 2 Order: 3001 Product: Process Cheese Formula: 0903 Revisions: 8.9.09.03

Test Request Test Start Last Update Test Pass\Fall Comments Operator
18:45:00 18:46:15 18:47:50 18:49:45 Pass OK D. Jeter
18:35:00 18:36:25 18:37:50 18:39:45 Pass OK D. Jeter
18:25:00 18:26:15 18:27:50 18:29:45 Pass Bad D. Jeter

pH6.1
Moisture 4.4%

18:15:00 18:16:15 18:17:50 18:19:45 Pass OK D. Jeter
18:05:00 18:06:15 18:07:50 18:19:45 Pass OK D. Jeter
17:55:00 17:56:00 17:57:35 17:58:05 Pass OK D. Jeter


