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CPG行业解决方案

乳制品干燥器/蒸发器平衡控制

快速实现商业价值，降低产

品生命周期成本，提高产品

生命期商业价值

优点：

• 产量提高15%；

• 排出空气的相对湿度提高16%；

• 能耗降低12%；

• 不合格品减少75%；

• 增加湿度1%；

• 减少湿度波动高达60%；

• 提高干燥器进料的一致性

罗克韦尔软件解决方案

我们的软件解决方案凭借的是罗克韦尔

自动化(Rockwell Automation)100多年来

在消费包装品(CPG)领域的创新、经验和

全球支持。每款应用软件皆采用业内最

佳实践，且基于一种面向服务导向架构

(SOA)的集成应用框架构建而成。该可

扩展解决方案一旦与基于库的内容相结

合，便可提供个性化选择，有利于用户

快速上手并快速实现价值。

挑战

乳品和其它食品配料生产商认识到了持续高效生产的必要性。为了赢

得全球竞争优势，必须在降低成本的同时提高生产力。同时，许多生

产商开始转向生产符合更高质量标准(如低脂肪、无脂肪、高蛋白等)的

高价值的特殊产品。在这些产品生产中，必须按照更严格、更统一的

产品标准执行工厂操作。

在乳品加工业，通常采用不同类型的干燥器和蒸发器来生产粉制品，

清除浓缩液中的水分，实现高成本效益。在乳品加工行业，干燥器和

蒸发器是能源最为密集的装置。这一过程的最佳运行是降低成本并满

足成品质量标准的关键。

罗克韦尔软件认识到了这些挑战，推出了一套关注干燥器和蒸发器平

衡控制的解决方案，以实现过程优化并提高性能。



罗克韦尔软件(Rockwell Software)的模型预测控制(MPC)

和优化应用软件，有助于粉末状乳制品生产过程中的干

燥过程控制与优化。凭借罗克韦尔软件的专利技术，该

应用软件适用于不同组态的设备和特殊环境设备。利用

罗克韦尔软件的干燥器与蒸发器平衡控制应用软件，提

供一套完整解决方案，实现完整的热量控制和优化。

应用范围

该应用软件适用于单级和多级喷雾干燥法以及带有流化

床的气流干燥器和工艺，它控制产品的平均湿度到理想

状态，降低总体湿度波动，控制相对湿度和产量以实现

最优化。

湿度控制

MPC控制器弥补乳固体浓缩物的水分变化和入口空气相

对湿度，控制影响干燥效率的其它干扰因素。通过降低

湿度变化，在不降低产品质量的情况下，提高湿度平均

值。同时，湿度目标值的提高还可以从同样的乳固体中

获得更高的转化率。增加干燥器的产量，减少每吨制成

品的产品返工率和能源消耗。

能量平衡

利用该双重应用软件方案，实现蒸发器与干燥器之间的

热平衡。从而优化能源消耗和控制成本。

预测控制与产能管理

该应用还具有预测控制功能，可在模型预测控制和优化

条件下监视干燥器。有助于在干燥器开始生产粉制品的

前几分钟内就使装置获得最佳质量和热效率。

产能管理是通过提高干燥器的热效率、控制室温和空气流

量实现产能指标。同时优化室内相对湿度和产品质量。

绩效指标与可视化

通过实时可视化的界面式浏览器，允许操作员和管理人

员监控生产、质量和能耗指标。通过这些仪表板，能够

查看、管理当前和预期的设备性能，实现并维持MPC项

目投资的商业价值。

生产过程的实时控制与优化，提高效率并降低成本

乳制品干燥器/蒸发器平衡控制
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