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CPG行业解决方案

物料管理应用软件

利用实时信息，优化物料和

制成品库存的管理与控制，

从而降低成本。

优点：

• 减少10%的安全库存

• 减少50%的循环盘存

• 改进材料识别与标记

罗克韦尔软件解决方案

我们的软件解决方案得益于罗克韦尔自

动化(Rockwell Automation)在消费包装品

(CPG)行业100多年来的创新，经验和全

球支持。每一款应用软件都与行业最佳

实践紧密融合，根据面向服务架构(SOA)

的综合应用框架制定解决方案。结合理

论内容，可以制定个性化的可扩展的解

决方案，用户能够迅速在实际中应用，

节约了大量时间。

挑战

许多生产商一直致力于控制原料、在制品(WIP)和成品库存的可见度与

物流。通常由人工在货单上保存信息，此类信息常常会过期，因此，

需要不停的进行人工盘存更新信息。

问题在于，原料的保质期是有限的，因此，原料可能在用于生产前就

已经变质了。因此，控制原料的工艺路线和调配并非易事，而且很难

实现成本恒定。

罗克韦尔软件意识到了这些挑战，推出了一款关注物料管理信息的解

决方案，从而帮助用户做出预测。



此款可组态物料管理应用软件能够跟踪全部的厂级库存。

物料定义

有效的库存解决方案必须能够识别全部配料的位置和容

器(原料、在制品和制成品)。根据库存应用或处置的业务

规则，物料定义有利于建立决策支持机制。如果在生产

过程中需要使用这些存货目录，可以根据定义确定是否

需要返工或报废，正确处理这些产品。

物料识别

为了能够正确管理库存，需要识别全部的原料、在制品

和制成品。该应用软件支持条形码、射频识别(RFID)或其

它类型的识别方法以及综合的标签格式管理选项。

容器管理

更多的复合CPG生产商认为，容器内的存货清单与货物

一样重要。企业的生产制度中应规定容器的清洁度、维

护历史记录和分级或混合批次管理，并通过应用软件进

行确认和管理。

物料执行

监控物料在工艺过程中的执行情况，规定：

• 添加或删除生产或消耗说明；

• 跟踪与识别物料事件或处理；

• 跟踪仓位之间的物料移动(批次或子批次)；

• 根据订单、配方、批次或子批次控制库存消耗；

• 跟踪与追溯信息；及

• 支持质量管理应用软件的信息。

仪表板与报表

同时，该应用软件还提供设备、现场和企业级的仪表板

和报表。可以马上设定当前库存量、位置和数量。结合

电子循环盘存，应用软件提供点对点的库存管理，节约

了库存管理所需的大量人力。

与纸基系统相比，通过合理利用库存，

该系统降低了成本和安全库存量

物料管理应用软件
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