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汽车行业解决方案

物料管理应用模块

通过改善物料流转的管理和

控制，提高利润率

优势：

•  改进生产率高达25%

• 降低库存水平高达20%

• 减少线边储存空间高达75%

• 提高产量高达10%

• 改进首次合格率(FTT)高达10%

罗克韦尔软件解决方案

我们的解决方案得益于罗克韦尔自动化

的全球化支持和一百多年的汽车创新

经验，将行业最佳实践融入每一个应用

当中，这些应用以采用了面向服务架构

(SOA)的复合应用框架为基础架构。该可

扩展解决方案与基于库的内容结合，可

提供个性化的选择方案，加速用户的采

用过程，更快实现投资回报。

挑战

汽车工厂内生产率的损失导致运营成本急剧增加。在正确的时间、正

确的地点备有适合的部件对高效生产来说十分关键。物料管理不当经

常是错误装配、不当的打包配送顺序、错误的成套部件和零部件安全

库存过剩的根源。管理不当会妨碍对部件规格改变和型号更换做出的

快速响应。此外，客户车型选择需求的增加，也导致了型号组合更加

复杂，供应链的需求增大。

罗克韦尔软件认识到这些挑战，推出实时管理生产过程物料转移的应

用模块，从而提高效率，降低成本。



罗克韦尔软件的物料管理应用模块是一个可扩展的解决

方案，旨在管理物料 — 散装或序列成套件 — 从市场到

线边的转移。在物料拣选步骤中为操作者提供指引，确

保所生产的部件符合特定生产过程的要求。物料管理应

用模块还使操作者能够在打包配送过程中专注于控制零

部件拣选的特定方面。

生产效率

该应用模块解决了管理线边物料所面临的挑战，有效减

少保修成本，改进准确度和效率并去除不必要的库存。

这通过将生产线订单和打包配送过程进行同步来实现，

因此可为递送给操作者的物料提供高效的组织方法。

操作者指导

物料管理使操作者可为给定装配选用适合的部件，由此

避免了返工和保修成本。物料管理还可适应工程变更要

求，以减少错误装配，提升操作者效率。

报表和集成

为物料管理分析和关键性能指标(KPI)监控生成报表和集

成仪表盘式图表。所生成的物料信息可广播，并得到其

他业务和工厂级系统数据的补充，由此可从企业实时和

历史信息中进一步提取分析数据。

作为制造商电子看板策略的主要元素，该应用模块可连

接到企业资源管理(ERP)系统。这可以实现库存水平和物

料转移及使用的实时跟踪。ERP系统可用作所有部件数据

的主数据源及供应商订单和发运的管理工具。

增加线边利用率，改进物料流转管理，提高生产率，降低制造成本

物料管理应用模块
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