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SIGMATEK是一家全球范围内的成功企业。20多年来，我们一直致力于研发、生产自

动化系统。我们向客户提供“高附加值”的同源的现代柔性系统。

SIGMATEK絙建者以及管理层：Andreas Melkus, Marianne Kusejko, 
Theodor Kusejko (从左到右)。

高科技、以客户为导向、面向未来

公司

我们的服务宗旨

■ 通用: 高度集成的自动化解决方案  

■ 高效: 快速的市场反应机制 

■ 专业: 各应用行业的专家 

■ 面向未来: 长期提供产品和技术支持

SIGMATEK成立于1988年，是一家全资私有企

业，以顺畅的组织机构和高效的决策处理著

称。我们可以迅速地对市场需求作出灵活反

应。优质的系列产品、专业的解决方案、忠诚

的员工以及和客户长期的良好合作关系，是我

们成功的重要因素。

稳定灵活的组织机构

我们敢于面对挑战，并将持续改进产品和解

决方案的热情化作最终的创新。每年都会有

18%的营业额投入到研发中。不断的创新设计

让我们主导着自动化技术领域的潮流，保证您

的机器和设计始终处于时代的前沿。

我们携手，在传统中创新
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全套系统解决方案

SIGMATEK专注于提供一揽子自动化解决方案，集成了驱动技术和开发环境(包括安全

性)，从而极大地降低了开发劳动量，与此同时，您的机器的性能和操控灵活性却

在不断地获得提升。

我们的自动化装置通过模块化结构形成一个集

成系统。装置的兼容性、扩展性、可靠性都得

到了有力保障。模块化设计提供给机器开发设

计者以强大的竞争优势：他们可以灵活而高效

地贯彻客户的需求。

我们的产品线时刻保持更新，包括控制器、输

入输出、驱动、人机界面、实时以太网和开发

工具。所有SIGMATEK自控系统中的元器件都在

位于奥地利萨尔茨堡的 Lamprechtshausen的总

部工厂进行生产，保证了持续的研发投入和高

质量标准的产品。

灵活的模块化设计 技术亮点 

■ 奥地利制造：所有自动化元器件都来自同一 

	 厂家  
■ 齐全的产品线：满足任何任务需求的产品

■ 简易的开发环境：一款开发工具执行所有任 

	 务

■ 经济性：透过集成实现高性价比

+
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多领域专业知识

我们精通自动控制。多年的从事工业领域的经验，使我们能够开发出客户感兴趣的

产品，并提供成熟的自动化解决方案支持他们设计开发自己的机器。

SIGMATEK集专业技术与各种工业应用领域的广

泛经验于一体，通过了解您的特殊需求，把握

时代趋势，最终转化成系列产品。

我们重视技术，但我们更加关注客户的优势。

通过聆听客户的意见或建议，加上多年的专业

技术积淀和一直以来奉行的全局观，我们能够

为客户定制专门的工业解决方案。

精通多领域

■ 塑料机械 

■ 机械手以及搬运系统 

■ 玻璃机械 

■ 包装和食品 

■ 能源和环境 

■ 纺织机械 

■ 印刷和造纸 

■ 等等

=
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我们的目标是和客户成功建立起长期的合作关系。我们会凭借自身的专业技术和相

关经验，帮助客户建立市场优势，共同发展成长。

时刻和客户保持紧密联系

了解客户的人，比如我们的销售工程师，就能

更加快速地找到合适的解决方案。一旦建立起

以相互信任为平台的良好合作关系，我们将会

长期提供透明的特别服务。

我们的客户相信他们可以依靠SIGMATEK。通过

开发技术支持、现场调试、员工培训、基于网

络的远程维护等手段，我们时刻和客户保持着

密切的联系。

强强联合的必由之路

我们将和您一同面对挑战，找到最佳的控制方

案。我们实现自动化方案的基础是能够进行整

合和定制的标准模块。通过模块化组件，您可

以要求为您量身定做特殊的自动化方案。我们

的应用工程师将会凭借他们在各种项目中积累

起来的丰富经验为您提供必要的技术支持和帮

助。通过性能优越的模块，我们可以为您成功

定制出专有的解决方案和机器。

成功而紧密的技术合作
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我们的核心技术在于提供一揽子的解决方案。

对于客户而言，他所遇到的有关自动化领域的

所有问题，今后只要通过联系我们，这一个合

作者，就能得到完美解决。我们将在整个产品

周期内提供360度的全方位服务，囊括了寻找

方案，项目开发，工程设计，现场调试，以及

远程维护等等。哪里有您的机器，哪里就会有

我们。

初始安装测试

维护服务

开发编程

特殊应用

问题解决机制
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用于你的机器，更加灵活高效的

自动化集成系统

SIGMATEK凭借最新的运动控

制系统，为客户提供全套的

驱动方案。电机、伺服驱动

器和应用软件通过完备的交

互通讯，无缝接入到控制系

统中，从而可以藉由一套系

统轻松实现控制高度动态的

运动过程，同时，机器的精

度、操控灵活性和生产效率

都将得到极大的提高。

我们的控制系统为各种任务

提供相应的CPU：包括从ETV
控制面板内嵌的紧凑型控制

器到基于奔腾技术的功能强

劲的IPC。集成、扩展意味着

用户软件的兼容。我们有不

同样式的总共3种系列的输

入输出模块可供选择。

我们还有大量的人机界面可

供选择：从内嵌小控制器单

元的5.7''屏，到高分辨率的

19''触摸屏。除了传统的界

面显示功能，ETV控制面板

也能执行控制任务。另外，

我们还提供外观的客户定制

服务，例如，专门为食物和

制药工业定制的HMI。
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用于你的机器，更加灵活高效的

自动化集成系统

多位一体的开发工具LASAL
能够更加快捷、高效地实现

机器设计思路：从PLC编程、

人机界面、运动控制、安全

性、诊断到后期服务。2000
年，SIGMATEK在业界第一个

将面向对象的编程方式引入

到工业自动化领域。软件模

块的重复利用极大地节约了

程序开发时间和成本。

SIGMATEK将安全性完全集成

到自动化方案里：包括安全

性标准的控制器，输入输出

模块和集成了安全工艺的驱

动装置。网络应用方面，我

们采用实时以太网VARAN总
线，它能够以标准协议安全

地传输数据，从而避免了特

殊的接线定义。现代安全工

艺简化了机器的结构，让设

计开发变得更加简单。

基于VARAN总线系统的以太

网技术是专门针对基于灵活

的模块化结构的机器设计思

路开发的。现如今，集成的

硬实时通讯能力已是现代自

动化系统的核心。100μs的
循环时间加上不到100ns的
抖动能够让机器更加高效，

精准。在开发通过各种网络

拓扑构建的项目时，VARAN
总线也提供完全的自主权给

使用者。
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从单一的机器到复杂的系统

控制系统

对于不同的控制任务，总有一款合适的系统：从紧凑型的CPU到
内置人机界面的控制终端。我们提供多种处理器：从高性能低

功耗的EDGE技术到Intel Pentium®系列。所有的控制系统均可扩

展并相互兼容。

易扩展：CPU伴随着控制任务提高性能

C-DIAS系列

C-DIAS系列最大的特点就是在于它紧凑的设

计。完整的产品线适应于任何应用：经济型的

处理器模块到专为高性能机器所设计的紧凑型

工控机，采用这种更加紧凑的设计，总能在任

何尺寸的控制柜里找到它的位置。

用于苛刻的工业环境

工控机IPCs

SIGMATEK的工控机同时提供的控制功能和

人机界面功能，对于任何应用来说都是

一款极佳的处理器。采用了Intel Pentium®
系列GHz级的处理器，工控机最大程度地

提供低功耗、最小发热量的计算能力。  
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技术亮点 

■ 可扩展性：对于任何应用都有合适的CPUs 
■ 集成性：应用软件完全兼容  

■ 紧凑性：节约控制柜中的空间 

■ 简易：一款开发工具用于所有的任务 

集控制和显示于一体的

控制终端

ETV系列控制终端以及HGT机械手专用手持控制

器为多位一体的终端。他们集控制、显示和操

作于一个紧凑的终端内。对于控制柜而言，节

约了空间，同时也节约了大量的布线。不同的

处理器类型的以及显示屏的尺寸的组合丰富了

用户的选择。用户可根据需求选用合适的自动

化系统硬件。集中解决方案可以通过内嵌的

VARAN总线接口方便实现。

软件系统具有包容性，确保了程序的简易通用

性。具有触摸功能的TFT彩色显示屏提供了极

舒适的操作界面。

TFT彩色液晶触摸屏是最佳的人机界面解决方
案。最新的人机界面的解决方案采用了多点触
摸的电容屏，进一步增加了人机界面的实用
性。软件也同时遵循一体化的概念，简化了编
程。
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通过标准的控制技术功能，模块化的理念从硬件扩展到了软件。

Operating and Monitoring

Parameter
input

Graphic 
display

Trace

17,1

Control and Regulation Technology

Valve control Temperature
monitoring

°C

Regulator Flying saw

PID

Motion

Electric gearsPositioning Electronic 
CAMs

Path and CNC
control

Electronic 
CAM switch

SPS

ILObjects

Tempzone
Tempzone1

AlaTol...
0
AlaTol...
0
cSetTmp
0
cTolPos
0
cTolNeg
0

Server0
0

ActTmp
AlaTolPosZone1.State

AlaTolNegZone1.State 0
SetTmp

2500
Mode

PID OFF
ManVal

0
TolPos

100
TolNeg

100
ActOut...

0
ActDevi...

-2500

FUNCTION AWL DBCXXX_IM : : DPReadIM
  VAR_INPUT
    offset   :   usint;
    lenght   :   usint;
    bank   :   usint;
    pData   :   pVoid;
  END_VAR
  VAR_OUTPUT
    oldbank:   USINT;
  END_VAR

    L.AL   16#FD
    FC     Rd8Bit
    S.DL   oldbank // read old bank
    L.DL   bank
    L.AL   16#FD
    FC     Wr8Bit

LibrariesLD

Input1

Input2Input Output

Input3
P

ST

47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61

FUNCTION GLOBAL Counter : : Handling
  VAR_INPUT
    number   :   DINT;
    parameter   :   DINT;
  END_VAR
  VAR_OUTPUT
    retcode   :   DINT;
  END_VAR

  // insert programm code

END_FUNCTION

预置了针对诸多应用的功能库

SIGMATEK系统概念为任一机械所有必需的组

件均源自同一厂家。当然包括了所有的PLC功
能：过程控制、监视、I/O处理以及计算。除

了PLC的常规功能外，同时也提共机械制造业

技术上的支持：控制技术、控制和监视，以

及运动控制技术。对于这些，SIGMATEK提供技

术支持，包括硬件、软件。它们包括：温度监

控、逻辑控制以及适用于不同机器需求的多种

运动控制算法。PLC、运动控制、应用算法以

及人机界面功能融合于一体使得机械制造更加

简单。
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“全套系统解决方案保证最大的灵活性”
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P-DIAS

C-DIAS

DIAS

CPU

DIAS

DIAS

P-DIAS

紧凑、模块、强键

I/O系统

I/O系统共有三个不同的系列可供选择：DIAS、 C-DIAS和
P-DIAS。所有系列均为紧凑型模块化设计，可根据功能需求自

由组合形成不同的拓扑结构。

模块化的系列I/O系统家族既有IP20等级的，也

有IP67等级的。所有三个系列可根据需求自由

组合，相互之间可自由通讯而无任何限制和性

能损失。多个模块组合形成的分散式配置，可

方便快捷地通过VARAN总线组成网络。多种不

同的网络拓扑结构（星形、线形、树形）坚定

了机械制造的模块化理念。

我们的系统对任何总线都是完全开放的。因

此，我们提共多种总线接口模块，从而任何单

台设备可以加入任何一条复杂的生产线中。

DIAS的三个系列可根自由组态，组态形式可分为集中式、分

布式或两者相结合。不同的任务，共同的选择

功能齐全的模块

SIGMATEK公司根据其在自动化应用中多年经验

的积累，设计生产了功能齐全的模块。无论是

数字量、模拟量还是混合型；无论是输入、输

出、安全模块、功能模块还是特殊模块，在所

有的模块设计中，领先的设计成为产品开发的

标准，模块化的设计可自由组合满足不同任务

的需求。
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技术亮点 

■ 柔性: 齐全的产品线 

■ 模块化: 功能独立，包括安全模块 

■ 紧凑: 高密度封装 

■ 简单、舒适: 通过预制电缆连接

紧凑型设计

C-DIAS I/O系统

C-DIAS的设计亮点在于它的紧凑形式以及高密

度封装。每个I/O点的占用面积仅为1.9cm²。

单个模块更容易地固定在模块底板上，模块底

板内置总线，包括了供电电源。所有的模块通

过内置于模块底座中的高速总线相连。该总线

的速度高达每秒钟扫描3千万个I/O点，也就是

每个I/O点的访问时间仅为0.28μs。

所有连接采用标准的连接器，以避免在更换模

块时的再次接线。采用预制电缆可以节约装配

时间和费用。
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技术亮点 

技术亮点 

■ 柔性: 齐全的产品线 

■ 节约: 省去了接线空间   

■ 维护方便: 3线式接线技术 

■ 舒适: 方便安装 

■ 强健: 直接应用于现场(IP67) 
■ 紧凑: 高密度封装 

■ 简单、舒适: 通过预制M12电缆连接

易于安装

DIAS I/O系统

DIAS系列是SIGMATEK的I/O系统中最经典的一个

系列。每个I/O站点由安装DIN导轨上的的模块

底座和一个功能模块共同组成。

完整的现场布线采用3线制式，直接接到模块

底座中，无需额外的接线终端。在需要更换功

能模块时，可以更加方便地更换，而无需重新

现场接线。采用这种模块底座和功能模块分离

的方式，节约了接线终端以及再次配线，方便

安装维护。

服务于恶劣环境的

P-DIAS I/O系统

P-DIAS系列提供了防护等级为IP67的I/O系统。

他们为理想的分散式控制系统，可与SIGMATEK
的其它系统组成控制网络。在现场，模拟量模

块和数字量模块一样都可以置于控制柜内或控

制柜外。

外部模块通过专用于恶劣环境的M12连接插件

相连。透过P-DIAS模块，系统的柔性得到了充

分的体现，例如：数字量模块共有8路通道，

每一路均可作为输入或输出使用。
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30
 m

m

175 mm

20
 m

m

80 mm 98 mm

93
 m

m

25 mm

129 mm

10
4 

m
m

DIAS C-DIAS P-DIAS

模块类型 DIAS C-DIAS P-DIAS
CPU模块 x

数字量输入 x x x

数字量输出 x x x

模拟量输入 x x

模拟量输出 x x

数字/模拟混合模块 x x

角度/距离测量模块 x x

通讯模块 x x

步进/DC马达控制模块 x x

测量模块 x x

安全控制器 x

安全输入 x

安全输出 x

接口模块 x x

各种特殊模块 x x x

模块尺寸

众多的选择

在众多的模块系列中，又有多种应用于不同自动化应用的功能模块，它们能根据需求自由组合。
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简单舒适的人机对话工具

人机界面HMIs 

SIGMATEK提供多种功能不一的HMI终端。在我们开发我们的HMI
终端时，我们致力于紧凑的结构和人性化的操作。开发工具

LASAL SCREEN确保将用户的设计要求充分发挥和实现。

HMI提供了多种选择：从单一的无内置系统的

操作面板到内置系统的控制终端、从两行的文

本显示器到高分辨率的真彩触摸屏。诸如最新

的多点触摸终端、响应式触摸屏提升了触摸屏

的可用性。HMI尺寸提供5.7”至19”供选择。

同时，所有的HMI面板均为无风扇设计，从而

避免了机械磨损。触摸屏适用于任何工业环

境，包括恶劣的环境条件。对于任何应用都能

找到合适的解决方案。

内置/无置系统终端

智能终端为将CPU单元、显示界面以及控制功

能集成于一个机壳里，这是一个高性价比节省

安装空间、经济的自动化解决方案。高性能的

CPU具有极强的扩展性， 整个控制系统可以通

过其它功能模块实现扩展，从而可以省去烦琐

的显示界面配线。

移动式操作终端HGT系统不仅仅应用于机械

手、装配和物料运输行业，同样也可应用于其

它行业。

为了满足客户公司风格需求，我们提供客户定

制的LOGO以及相关设计。针对某些特殊行业的

特殊需求，例如食品机械、制约机械行业等，

我们可根据客户的需求提供专用设计。

众多的人机界面解决方案可满足经济形的到移动操作等不同

等级的需求。



21

LASAL SCREEN确保显示舒适性

技术亮点 

强大的显示功能

SIGMATEK的HMI组态工具LASAL SCREEN
为提一款针对所有SIGMATEK人机界面

的强大工具。

庞大的功能库以及预设的功能简化的

项目的开发进程。警报、事件管理，

趋势图、条状图、配方管理也为标准

功能，包括在软件中。画面也可以根

据公司风络自由定义。

LASAL SCREEN支持全系列不同分辨率

的SIGMATEK显示器。在终端上，操作

模式--触摸屏、键盘、鼠标独立使用

或共同使用可以自由选择。语言切

换、单位转换可以在线一键切换。  

 
■ 扩展性: 总有一款适合于你的应用

■ 简易性: 多位一体的开发工具LASAL，使 

	 得屏幕组态更加方便。

■ 适应性: 客户定制专用机壳	
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从定位、路径到CNC控制

运动控制

现代机器和工厂需要最大限度的柔性和高精度的创新的驱动技

术。SIGMATEK为任何机器的任何高自由度的运行任务提供完整

的经济型解决方案。

SIGMATEK的控制系统已经完全集成了运动控

制。控制、驱动、马达以及软件完美配合，实

现高动态响应性和精准性。控制系统提供运动

控制所需要的大量的基本功能。

伺服驱动器的功能方面，在设计时有目的地限

制在电流、转速以及定位控制以避免无谓的损

耗。基于这种“竭力降低损耗”的研发思路实现

了最优的性价比。所有驱动器的配置参数等全

部保存在了控制器中，在更换驱动器，可以自

动加载。这就减化了装配、调试以及服务过

程。

这种现代化的控制结构由循环时间极短的基于

实时以及网的VARAN总线保证实现。这种体系

结构避免轴与轴之间的交叉通讯。

高动态响应性的模块化驱动器DIAS Drive 100
创造了一个全新的驱动理念。

满足所有需求

DIAS驱动器功能全面，可控制伺服电机、线性

电机、扭矩电机、异步电机以及步进电机。驱

动器内置最为重要的安全功能模块从而可以从

容地与融入到整机的安全体系中。
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技术亮点 

DIAS Drive 100为一种全新紧凑型、模块化的

伺服驱动系统，专为中、低功率段中高动态

响应要求极高的应用场合而设计。通过简

单的啮合技术，可将8轴驱动器安装在一块

模块底座上，整个8轴驱动器的安装空间为

300mm×155mm×152mm(宽×高×深)。

两种最大输出功率为2KW的功率模块可供选

择：两轴或单轴驱动模块。可接所有不同的反

馈系统。内置制动电阻，优化的功率损耗保证

了最小的安装空间以及最低的劳动强度。

灵活的驱动系统可实现在高动态响应的伺服系

统中集成进经济的异步马达的步进马达。

■ 简单: 集成运动控制功能

■ 舒适: 模块化

■ 紧凑: 节省控制柜里的安装空间

■ 灵活: 可控制多种不同性能的电机

模块化的多轴系统

DIAS Drive 100
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DIAS Drive从300系列开始，其封装形式为多轴

于一体：一个机壳封装了多达3个驱动单元，

大大节省了控制柜中的空间，安装尺寸为

158mm×378mm×240mm(宽×高×深)。对于机器

人或搬运系统来说是一个极具吸引力的高性价

比的解决方案。这种解决方案是针对8至14KW
的多轴应用系统。

和DIAS Drive 100一样，所有的功能仅仅局限于

电流、转速以及位置控制中。高效、节能以

及智能冷却系统是DIAS Drive 300的最大优势所

在。所有常规马达以及反馈系统均可应用于该

系统中。

紧凑型三轴系统

DIAS Drive 300

AKM系列同步伺服马达专为高动态响应应用设

计的高能动力机构：高能密度以及转速高达

8000rpm的扭矩/惯量比。

不同的应用场合需要不同的的马达，因

此，AKM马达的额定扭矩从0.17Nm到43.5Nm，

峰值扭矩高达143Nm。另外，用户可以选择不

同的安装方式、连接方式以及反馈系统。

适用于所有应用的

AKM伺服马达
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Motion Control

Electronic
gears

Positioning Electronic 
CAMs

Trajectory and 
CNC control

Electronic 
CAM switch

Technology Modules

Rotary knife WinderPrintmark 
control

Flying saw

伺服的初始化以及参数设置软件全部集成进了

面向对象的工程开发工具LASAL家族中 -- 简化

了编程以及参数设置。

精准的PLC和运动控制保证了机器的同步处理

以及运动执行，运动控制技术为整个机器的核

心。LASAL Motion提供机器所需要的所有的功

能，从单轴系统到多轴系统应用。功能包括机

器人运动学以及CNC应用中所必需电子凸轮开

关、多位标签追随、速度同步、电子凸轮到

CNC、路径变换控制。

除了这些功能强大的基本功能，还包括面向机

器的功能模块：飞锯、滚刀、收放卷等。对于

用户来说，完成这些常用的运动控制应用，就

如搭建玩具一样简单。

运动控制模块以及相关功能模块确保最高的工程效率。

模块化运动控制设计

运动尽在控制之中
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简单、集成

安全系统

SIGMATEK的安全完全集成在了了控制系统中。所有安全模块均

可以和标准的C-DIAS模块组成应用系统。安全系统同样也集成

进了驱动器中。整个系统符合IEC 61508 / SIL3 / PLe的规范。

SIGMATEK集成了安全系统的整套系统简单可靠

地实现了ISO 13849-1的要求。方便的安装和简

易的编程更加有效地提高了机器的效率。

安全功能

模块化的设计、可分布式的布局，安全功能可

以更加灵活地融入到整个SIGMATEK架构中。安

全模块和标准模块可以根据需要自由组合。支

持所有的拓扑和配置结构。这种配置可以满足

客户的所有特殊需求。由此可见，该系统的灵

活性将为所有行业的理想的选择。现有系统也

可以很容易地扩展安全功能。

SIGMATEK安全解决方案是硬件自身在不持续自

动侦测，如果有必要，将机器置于安全状态，

同时通知主控制。因而能够在不影响机器性能

的情况下最大程度地提供对操作人员的保障。

Safety I/Os

Safety Controller
and Safety I/Os

Servo drives with integrated Safety
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技术亮点

标准模块和安全模块采用同一总线

无需额外的通讯线缆。标准模块和安全模块之

间可以通过基于以太网的实时高速总线VARAN
交换数据。安全模块的I/O模块可根据需分布

在VARAN总线网络中。

与安全模块的通讯采用了“Black Channel”原
则，即总线不承提任何与安全有关的操作，而

仅仅是当作一个普通通道交换信息，而这点无

需考虑在安全体系之中。安全数据信息被包含

进VARAN总线的报文中，实现冗余传输。

■ 简单: 完全集成的安全模块简化了应用

■ 集成: 标准模块和安全模块采用统一的总线 

	 系统

■ 舒适: 标准的安全功能块
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安全模块硬件

安全模块采用和所有标准C-DIAS相同的封装结

构，因此扩展应用于C-DIAS的所有系统中。通

过简单的配线实现与安全模块的实时通讯。

双通道的设计保证了安全系统的所有组件都有

一个安全内核。该系统的核心所在为安全控制

器，它内置四路安全输入和两路安全输出。相

对于简单的应用，无需扩展额外的安全模块。

该模块存储应用程序以及监控安全I/O点。对

于扩展的应用，可实现多路安全I/O模块的交

叉回路检测。

安全驱动技术

高动态性能运动控制技术的安全使用要求

快速响应以防止在出错时失控。

在DIAS Drive系列中，内置了重要的安全

功能，如安全停机1(SS1)、安全扭矩关闭

(STO)。其它的扩展安全功能如安全操作停

机(SOS）、安全速度限制(SLS)和安全方向

(SDI)可通过功能扩展模块实现。
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Predefined 
function blocks

Hardware overview

Graphic editor

Settings

方便准确地创建安全功能

LASAL SAFETY设计软件向用户提供了一款用于

编程和配置的舒适的软件。

通过功能库，用户可以很容易地创建相关的安

全逻辑功能连接。功能库包括：注册安全功能

模块(逻辑连接、计时器、计数器、等)，基于

PLCOpen组织标准的功能块，包括紧急停止、

双手控制、安全锁等。

功能块和I/O点可以通过拖/放动作在图形化的

组态软件中自由组态，同样也可引入PLC中的

非安全变量。下载、在线监测调试通过LASAL
软件的在线接口实现。每个项目可以嵌入多个

安全控制器。

简单的操作和清晰的组织结构减少了编程和故

障点，也特别减化了校验。
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完美的硬件实时网络

VARAN总线

柔性的模块化机器结构成为广泛需求。完善的网络组件发挥着

重要的作用。集成的硬实时通讯系统成为工业自动化技术中的

关键因素。SIGMATEK正致力于VARAN总线。 

基于以术网技术的VARAN总线系统符合现在

工业网络中的所有需求。VARAN总线简单、

安全、快速、硬实时性以及易于实现。通过

VARAN，驱动技术中的高需求很容易实现。通

地实时以太网总线的高数据传输率以及带宽，

可以在极短的时间内控制多个伺服驱动器。

性能参数
Bus cycle times Up to 100µs

Jitter < 100ns

Isochronous access time
1-byte r/w 2.18µs

16-byte r/w (1 drive) 5.05µs

Asynchronous direct access 128-byte r/w < 25µs

精准的硬件实时性

VARAN总线基于标准的以太网物理层。全部的

通讯协议通过一块FPGA由硬件实现。所采用的

管理器/客户端的技术避免了总线上的冲突。

总线上的每个站点在每个周期开始实现同步。

总线周期为100µs、波动小于100ns保证了数据

交换的硬实时性。为了提供完美的网络，采用

了TCP/IP数据包。

容错力

VARAN总线特别适用于对于数据可靠性有更高

要求的应用场合。在机器的恶劣工业现场环

境中，存在着无数的电子元器件和电磁噪声，

这些都不可避免地影响着总线系统。VARAN协
议中，采用各种措施来提高容错率。与其它

实时总线系统相比，VARAN总线有一个显著的
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技术亮点 
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■ 全面: 整个机器采用同一个网络

■ 硬实时: 周期时间为100µs

■ 安全: 在同一周期内重复出错的报文

■ 灵活: 不同的网络拓扑结构

■ 开放: VNO组织确保与制造厂商的独立性 

优势，那就是采用短帧。VARAN总线

采用最大为128字节的短帧取代以太

网中的长帧。通过采用短帧，VARAN
总线将通讯的出错率降低到了最

低。VARAN管理者激活每个客户端。

所有数据信息均由各个客户端在同一

个周期内确认。通讯错误可以被立

即检测到，未被确认的数据包可在

同一个周期内再次发送。在总线周

期结束时，保证数据的一致性。另

外，VARAN总线提供特有的异步直接

访问技术。
保证在总线周期结束时数据的一致性：未经确认的报关可在

同一个周期内再次发送。
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多个VARAN总线网络采用多管理者原则。

灵活的网络拓扑结构

VARAN总线组织自身正在不断壮大中。所有成

员的地址自动分配。任何复杂的拓扑结构都能

方便快捷地实现，尤其是模块化的机器设计。

VARAN总线可根据需要实现线性、星形和树形

的结构。这种开放的结构向用户提供了一种高

度开放的、灵活的更便于扩展的机器和系统。

在更高层面的结构中，所有生产线可以分成多

个独立的机器，每个机器的控制系统相互独

立。生产线上的多个控制器可以通过VARAN总

线管理结构实现自动同步。机器之间的数据

如在每个网络内部一样，以最小的波动实现实

时交换。在不同的网段可以采用不同的循环时

间。

VARAN总线支持热插拔功能，例如：即使在正

常运转过程中，某些节点也可以脱离VARAN总
线或加入VARAN总线中。
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VARAN总线的安全性

通过采用已有的通讯系统应用于安全系统和标

准系统，因此安全系统无需单独推出一个新的

总线。实时以太网总线VARAN适用于现代自动

互通性

当然，SIGMATEK的控制系统能和第三方的系统

通讯。以太网TCP/IP、CAN、Profibus等已经集

成进系统中。此外，我们也提供VARAN总线网

关，因此可以方便地连接进其它的以太网总

线系统，如Profinet。所有这些接口确保对外

的开放性以及与此相关的其他厂商产品的互通

性。

开放的标准

VARAN总线是一个开放、独立的标准，所有实

时以太网技术的相应权利属于一个独立的组

织：VARAN总线用户组织(VNO)。所有成员都拥

有无限的VARAN总线技术。

化总线系统，它符合基于ICE 61508的SIL3标准

和基于ISO 13849的PL e的性能水平标准。安全

系统的数据和标准系统的数据采用同一个总线

实现交换，但这并不影响在最短时间的数据交

换率。

安全协议已经嵌入进标准的 VAR AN协议

中。VARAN总线的安全报文中，数据双重编码

并采用时间标签进行重复，同时采用校验和

(CRC)。因此，错误的通读数据在通信过程中

即可辨别出。
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提高机器开发的效率

项目开发工具LASAL

创新的多位一体的项目开发工具LASAL可以实现机器应用的集

成性和灵活性，大大简化了编程和开发时间，以及缩短了上市

周期。

面向对象

LASAL是一个高度现代化的开发工具：早在

2000年，SIGMATEK就推出了图形化的面向对

象、采用客户端/服务端技术的开发工具，为

第一家将此理念引进到自动化系统中。采用面

向对象的技术，LASAL制订了一个全新的模块

化和重复性标准。通过类属性的继承性，可实

现程序结构的继承性。明确的模块化软件结构

简化了应用的开发周期。采用模块化结构，以

前所成功创建的众多类可以更加容易地引用或

使用。

在自动化领域，开发工具已成为一个决定性因

素，机器系统变得越来越复杂，它必须能灵活

应用每一个特殊应用。一个巨大项目采用同一

个功能齐全的开发工具提供了潜在的庞大的节

约。

多位一体

LASAL这一个工具提供了自动化解决方案中所

用到的所有功能：PLC编程、界面组态、运动

控制、安全系统、服务、诊断和远程维护。

面向对象的程序设计保证机器制造商拥有最大

可能性的灵活性，因为面向对象的软件结构可

以要根据用户的需求作出快速反应以满足用户

的需求。每个独立的对象就是一个模块化的系

统。
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技术亮点 

图形化

采用图形化的结构方法，整个软件组

织结构大大提高了。因此，用户可以

对整个项目的结构得到一个总览，并

明确各个独立模块之间的关系。任何

复杂的应用也可以得到一个清晰的概

览。这点简化了使用并缩知了开发和

编护时间。

应用无限

LASAL软件应用于整个SIGMATEK的产

品系列，包括：CPUs、终端以及工控

机IPCs。硬件平台可根据需要进行升

级，而无需对软件做任何更改。

■ 综合: 一款开发工具应用于整个项目开发

■ 高效且有组织: 采用面向对象的编程，最大 

	 限度地实现模块化和重复利用用性

■ 舒适：多个工具集成于一体
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LASAL CLASS使得工业控制领域

采用面向对象的编程方式成为现

实。在每一个对象(Object)的背后

都有一个类(CLASS)，它包含有源

代码以及相应的数据元素。每个

类都可具有专用的功能，如控制

一个驱动器。

最 终 的 源 代 码 采 用 符 合

IEC61131-3语言标准的形式，如

结构文本、梯形图以及C语言。

这是一个必须接受的事实，因为

面向对象的程序设计方法被视作

这些公认确信语言的综合提升和

扩展。

高效舒适的工具给用户广泛的支

持，编程、排错：在线调试器、

实时示波器、CPU任务的追踪显

示以及用于自动生成程序软件的

脚本语言Python。

对象的图形显示

面向对象的编程

清晰的界面

LASAL SCREEN为一款用于图形终端和工业PC界
面组态的高效HMI工具。它包含有众多的图形

对象。界面组态非常简单，设置些相关联的参

数即可，从而避免了冗长的程序编辑。提供大

型的图形功能库，包括：警报和事件管理、趋

势图、配方管理以及诸多的绘图、对齐方式、

转换等功能。项目的组件，例如图片可以方便

以导出、导入。同时支持在线语言切换和单位

转换。
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灵活的运动控制

集成安全系统

一流的服务工具

LASAL MOTION简化了所有驱动技

术相关的任务。仅仅通过一个工

具，复杂的伺服控制和调节任务

都可以轻松实现并连接到控制程

序中去，包括SIGMATEK在内众多

的伺服已可作为标准的对象提

供。轴的运动可以轻松实现，无

需复杂的编程，简单地填入几个

关键参数即可。运动控制库提供

了所有与运动有关的命令。

控制器参数设置和实时示波器显示可以在同一画面中完成，更加便于调试。

开发工具LASAL同时也无缝集成了安全开发设计工具，简化了

用户对安全控制器的编程和配置。逻辑连接和I/O配置可以轻

松实现。内置的功能块更加简化了编程和维护。

综合的服务工具包使集所有功能于一体的开发

工具更加全面。远程维护、软件理新和数据交

换更加容易实现：网络服务器、OPC服务器、

远程管理、LARS仿真工具，等等。
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面向客户的、可靠的

支持和服务

我们专注于你的需要和追求。除了我们在自动化行业应用和机

械制造多年的应用经验以及相关专业知识，我们同时也带给我

们合作伙伴更新的服务理念 -- 终身服务。

热线支持

当你对你遇到的问题需要快速回复时，我们的

服务热线24小时为你服务。我们所提共的不是

自动应答机，而是为你联系到能解决你问题的

工程技术人员。

工程师支持

我们和你一起，大家共同努力取得项目开发的

最终成功。在我们的工程技术人员的支持下，

你的机器将处于最佳状态。我们的目标是在确

定方案、项目开发、现场调试、试生产和服务

的所有阶段为客户创造最大的价值。

世界性的

你的机器将象时钟一样24小时不间断运行以实

现最大产能。无论你的机器在何处，在你需要

我们时，我们将出现在你机器边。无论是在初

始调试、现场技术服务还是紧急情况下，我们

以最快的速度赶到。

针对于实践的培训

不管你是否需要对控制技术进行一个总览还是

对某些具体的问题感兴趣，在我们针对于实践

的培训中，你将在我们的培训中获得基于理论

的必要的技术知识。小规模的培训班可针对客

户的需求制定有针对性的课程。

快速交付备件

更换备件以及维修总是紧迫的。这一点对我们

来说非常重要：即使在数年后，我们依然能以

最快的速度交付正确的备件。当然，这得益于

我们一体化的体系。
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■ 	我们尽可能地协助你提高机器的生产效率
 

	 更高产出、更高质量    改进机器的工艺    灵活自动化生产    降低空闲率 

■ 	我们缩短你的维护时间
 

	 提供终身专家咨询    集成工具提供改进流程    可重复使用的机器模块    培训和指导

■ 	我们提供领先的机器理念
 

	 快速响应技术趋势    各行业经验丰富的专家的创意设计    长期信任的合作伙伴是创新的基础 

■ 	我们具有更高的性价比
 

	 从整机寿命为出发点来考虑开支    成本优化、硬件扩展    高性能开发、维护工具 

我们的承诺，你的优势!
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